Nuevo procesamiento Del circon (ZrSiO4) basado en moldeo por
inyeccion de polvos con un ligante ecologico.
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Desarrollar una nueva ruta de procesamiento para el ZrSiO, competitiva y reduciendo costes

Objetivos
Estudiar la influencia de la composicion de un sistema ligante ecologlco a lo largo del proceso
PIM de polvo de circon, y comparar el proceso con el de con ligante comercial
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(®o 1o [ [TEY[eJ0 =X v Se ha desarrollado una nueva y competitiva ruta de procesamiento de arena mineral circon mediante el uso de una nueva
composicion ecologica del sistema ligante

v" Se ha estudiado la influencia de la composicion del sistema ligante en el proceso PIM. Los mejores resultados se obtuvieron para una composicion
intermedia de pesos moleculares, ya que las piezas inyectadas con bajos Pm no eran homogéneas y con alto presentaban defectos en la eliminacion.

v El ligante en desarrollo presenta ciclos de eliminacion mas cortos que el comercial. Ciclo térmico tarda 10 veces menos 3!
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